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国家自然科学基金项目





题目：砂型铸造工艺过程碳排放特征建模及低碳优化方法研究


项目编号：51505428


研究期限：2016.1-2018.12


研究经费：25.2万


主 持 人：郑军  博士/副教授





项目简介：砂型铸造广泛应用于制造行业，但是其高能耗、高污染的特性使其成为制造业碳排放的主要来源。本项目以砂型铸造零件工艺设计参数为研究对象，揭示砂型铸造工艺设计参数对碳排放特性的影响规律，建立一种在铸造工艺设计阶段对零件铸造过程中将产生的碳排放及碳效率进行估算和优化的方法。通过研究砂型铸造工艺设计参数与碳排放之间的影响关系，构建面向铸造工艺设计参数的碳排放及碳效率计算模型，从而确定铸造工艺设计低碳优化目标函数；通过研究铸造零件结构要求、生产条件、铸件功能及质量等约束条件，来建立低碳优化约束函数，进而研究并提出砂型铸造零件工艺设计参数低碳优化模型的求解方法。本项目的研究成果可为实现砂型铸造零件低碳工艺设计提供理论和方法支持。
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项目研究路线及典型砂型铸造生产线规划图
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